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MODE_EMPLOI_ZETASINTER_FR_CERINNOV_20255

ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss



Cher client,

Nous vous remercions par l'installation de ce nouvel équipement et par la confiance que vous avez démontrée
en vous appuyant sur les services du Groupe CERINNOV et de la société NANOE.

Lisez ce document et procédez en accord avec ses instructions avant premiére utilisation. Ceci garantira la
sécurité et le bon fonctionnement de votre équipement et préservera sa garantie.

Nous vous conseillons de conserver ce mode d'emploi dans un endroit approprié afin que vous puissiez le
consulter a chaque fois que cela est nécessaire.

Nous souhaitons attirer votre attention sur le fait qu’en fonctionnement normal, mais aussi quand il est
éteint aprés un cycle, votre four peut présenter des surfaces chaudes avec risques de brulures.

Nous recommandons que toutes les interventions de votre équipement soient réalisées par des techniciens
spécialisés de CERINNOV et jamais par d'autres techniciens sans rapport personnel a nos services.
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1 Description

1.1 Description générale

Les fours électrique ZETASINTER by Cerinnov
Group sont des fours tubulaires adaptés au
déliantage thermique et au frittage de pieces
métalliques imprimées issues du procédé
ZetaPrint.

lls disposent d'une chambre de cuisson de
capacité d'environ 4.5 litres, et permettant
d'atteindre une température maximale de 1350°C
sous balayage gazeux de gaz neutre ou de gaz
légerement réducteur: azote, argon, argon
hydrogéné.

La chambre est un tube étanche en carbure de
silicium de longueur 1500mm et de diamétre
externe 150mm. Le chauffage est apporté par des
résistances électriques sur une longueur utile de
300mm.

lls sont équipés d'un programmateur de
température automatique pour des courbes de
cuisson entierement configurables avec plusieurs
modes de chauffe, palier et de refroidissement.

1.2 Information technique

Modeéle

ZETASINTER by Cerinnov Group

Tension 230V
Phases 1
Courant 32A
Puissance 6,5 kW
Poids 280 kg
Capacité 451L
Température maximale 1350°C

Nature du tube

Carbure de Silicium

Numéro de série

Consulter la plaque située sur le c6té du four
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2 Instructions d’utilisation

2.1 Premiere utilisation

Avant toute mise en production, le four doit étre soumis a deux programmes de cuisson spécifiques et
consécutifs.

Le Programme 1 a pour fonction d'extraire toute I'humidité des matériaux du four jusqu’a 600°C.

Le Programme 2 permet aux résistances électriques d'acquérir une couche de surface anti-corrosion. Cette
protection est obtenue par un pallier de plusieurs heures a la température de 1050°C.

La mise en ceuvre de ces deux programmes avant toute autre cuisson est trés importante et obligatoire
pour assurer la durabilité de I'équipement.

Veuillez trouver le détail des programmes ci-dessous.

Programme 1 - Température maximale de 600°C — Four vide
e Ouvrez complétement la cheminée du four
e Chargez le programme du contréleur avec les données suivantes :
o Montée a 600°C en 6 heures (100°C/h)
o Palier a 600°C pendant 2 heures
o Refroidissement complet (température ambiante).

Programme 2 - Température maximale de 1050 ° C — Four vide

e Fermez la cheminée a partir de 600°C seulement

e Chargez le programme du contrdleur avec les données suivantes :
o Montée a 800°C en 8 heures (100 °C/h)
o Montée jusqu'a 1050°C en 2 heures (125 °C/h)
o Palier a 1050°C pendant 3 heures

Une fois ces deux programmes terminés, le four sera en mesure d'étre utilisé pour la cuisson de vos produits.
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2.2 Utilisation quotidienne

Le four ne doit pas étre utilisé comme séchoir ou étuve. L'enfournement de produits a forte humidité
entrainera une dégradation progressive et accélérée de l'isolation et de la structure.

Le four ne doit jamais fonctionner sans avoir préalablement placé les blocs réfractaires adaptés de part
et d'autre de la zone de chauffe a I'intérieur du tube sous peine d’endommager les brides et les joints.

Le four ne doit jamais étre ouvert a plus de 150°C. Cela nuirait a sa durée de vie.

L'utilisation a température maximale réduit la durée de vie des résistances et de l'isolation. La température
maximale recommandée pour une utilisation réguliére et prolongée est de 1350°C.

2.3 Montage Zetamix

i ki;\ L [ | »
— =
o el
@ |
Bottle of gas Gas regulator Flowmeter Bubbler
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Pour le montage du bulleur, utilisez le joint torique avec le collier de serrage pour
accrocher le bulleur sur la bride de sortie comme montré sur la photo. Pour
I'utilisation du bulleur durant un cycle, remplissez le de moitié d'eau.

Pour le débitmétre, vous pouvez I'accrocher sur le coté
du four, puis le relier a la bouteille de gaz (en bas) et
I'entrée du four (en haut).

3 Securité

Les éléments électriques du four sont protégés par des toles vissées. La protection contre les chocs électriques
provoqués par le contact avec les résistances est ainsi assurée.

4 Dangers et Avertissement

>

Surface chaudes : surfaces avec une température élevée pouvant conduire a de graves brilures.

2>

Danger d’écrasement : risque d'écrasement des pieds, risque de chute d'objet lourd.

>
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Danger d’électrocution : risque de choc électrique, potentiellement mortel.
Attention :

Seul du personnel qualifié peut intervenir sur I'armoire électrique et les résistances chauffantes situées derriere
les toles de protection. Toute intervention doit étre réalisée hors tension et installation consignée.

Ne mouillez pas I'équipement !

5 Entretien

N'exigeant pas d'entretien préventif particulier, il convient de noter I'importance de maintenir en bon état le
revétement réfractaire. L'efficacité énergétique dépend également en grande partie de I'état de I'isolation.

m Mensuel Trimestriel Semestriel Action

Joints Vérifier état Changer si nécessaire
Thermocouple Vérifier état Changer si nécessaire
Contréleur Vérifier état Changer si nécessaire
Réfractaires Vérifier état

Tube Vérifier état  Changer si nécessaire
Résistances Vérifier état Changer si nécessaire

Les résistances électriques et les réfractaires doivent étre vérifiées régulierement et leur bon état confirmé.
Contactez le SAV CERINNOV pour vos résistances de remplacement.

6 Nettoyage

Le four n'exige pas des processus de nettoyage spécifiques, mais nécessite un minimum de soins pour assurer
les meilleures conditions de fonctionnement, en recherchant toujours une utilisation rationnelle de I'énergie et
en augmentant sa durabilité.

Vous devez nettoyer régulierement l'intérieur de votre four. Les éclats et autres matériaux résultant de la
rupture de piéces peuvent nuire a leur fonctionnement normal.

Le nettoyage extérieur de I'équipement doit étre effectué avec un chiffon humide et jamais avec I'appareil
brancher.

Evitez d'utiliser des solvants.
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7 Garantie

Nous garantissons le four pendant 12 mois aprés la facturation pour des défauts de construction et des
matériaux a condition d'utilisation conforme aux indications du mode d'emploi. Les éléments radiants
(résistances) bénéficient d'une garantie de 6 mois.

Tous les frais résultants de problemes non couverts par cette garantie seront a la charge du client.

Couvert par la garantie :
- Défauts de fabrication ;

- Défauts dans les matériaux constituant I'équipement (par exemple : programmateur de température).

Exclu de la garantie :

- Fissuration normale et retraits des matériaux réfractaires lors des premieres cuissons (en raison de la dilatation
différente des matériaux composant le four) ;

- Les dommages causés par accident, négligence, mauvaise utilisation ou connexion a une tension
inappropriée ;

- En cas d'intervention de personnes extérieures a nos services techniques.

8 Fabriquant

CEeRIN
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9 Assistance Technique

CERINNOV dispose d'une équipe de techniciens expérimentés et capables de clarifier n‘importe quel doute en
rapport a I'équipement qui peuvent ne pas étre explicites dans ce document.

CERINNOV assure le meilleur soutien et la fourniture de pieces détachées.
Support Technique
+351 244 817 800

cerinnov-academy.pt@cerinnov-group.com

10 Mode d’emploi du contrdleur
10.1Description Systeme

- Process Info:

Current Segment: 1
Heating Power: 75%
Total Running Time: ©h 2m 24s
Total Remaining Time: 11h 52m 36s

Temperature SP Segment Remaining Time: ©h 52m 36s
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Temperature PV 1 000
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Program 600 -
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/ \
300 7 \

—_—— 200 /
Total Time: 11h55m 100

Total Seg'“e"ts SO 100 150 200 250 300 350 400 450 SO0 SS0 oo' T
SERY YOV
BIZEE - cernnov 1

La console permet de paramétrer les programmes de chauffe du four (cycle thermique) et de visualiser le suivi
de température et la puissance électrique consommée en temps réel.
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Le programmateur régule la puissance électrique de facon a respecter le cycle thermique préalablement

enregistré.

10.2Compte d'utilisateur

Temperature SP

Temperature PV

Program

S S S

Process Info:
Current Segment: 1
Heating Power: 0%
Total Running Time: ©h ©m s
Total Remaining Time: ©h ©m ©s

2

Total Time: 11h55m

Total Segments: 18

Login
User:
Maintenance o
Password: R
Change Password NHES
) =
\ -

0 S0 100 150 200 250 300 350 400 450 S00 S50 600 650 700

JJTAN & CERINNOV

La configuration des cycles thermiques nécessite de se connecter avec le compte "Maintenance”. Le mot de

passe par défaut est 0.
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10.3Pied de page

”;;;JS)Eﬂ?lbqtqQQ\/,

Alarms and events

Input/Output Signals
Curve Seletion/Configuration

Home Page

Cette section est toujours visible par I'utilisateur. Elle permet de sélectionner, soit la page a visualiser, soit les
courbes de chauffe, soit d'accéder et de modifier les paramétres des courbes, soit d'accéder aux comptes
d'utilisateur ou d'afficher les événements et les alarmes.

10.4Page Principale

Current Segment: 1
\/ Heating Power: 0%
b P
:ﬁgﬁ) Total Running Time: ©h ©m ©s
Total Remaining Time: ©h ©m @©s
TENperRLUEe: =% Segment Remaining Time: ©h ©m ©s
1 200
Temperature py |1 190
1 000 o
_— - ~
800 et .
700 [
//
Program 600
500
x
400
2 300 /. \
/ N
- 200 i
Total Time: 11h5SSm 100 \
Total Segments: 18 0 S0 100 150 200 250 300 350 400 450 SO0 S50 600
Y
R
A 7 IR = CERINNOV 14:
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Stop Cycle Current segment of the Curve

Start cycle

Process Info:
Current Segment: 1
Heating Power: 75%
Total Running Time: ©h 2m 24s
Total Remaining Time: 11h 52m 36s

setPOInt temperature Tenperature SF Segment Remaining Time: ©h 52m 36s

by program " )

1200

T rature pv |110°
emperature PV |14

900
Current kiln j- 2 =

temperature Program 600 .
’ o Configured curve
2 300 / \
200 /

Total Time: 11h55m mo /-

Selected program

Total Segments: 18 S0 100 150 200 250 300 350 400 450 SO0 S50 600 650 700

llZ] @] . “Z CERINNOV 14:13[3]

Sur la page principale, vous pouvez démarrer le cycle de cuisson, visualiser le temps restant avant la fin du
cycle ainsi que la température actuelle et la température de consigne.

En dessous, il est possible d'afficher une liste configurable de graphiques pour la cuisson en cours.

10.5Configuration de la courbe de chauffe

Sur cette page, vous devez choisir la courbe que vous souhaitez paramétrer, sélectionner compte utilisateur
"Maintenance" puis cliquer sur modifier. Vous pouvez programmer différents segments de la courbe et saisir
la durée et la température de ce segment.

Enfin, vous devez sauvegarder cette configuration.

Program Selection Program Info

[%[ 2 ] [ 3 l [ q ] l 5 ‘ Peak Temper’atl.Jr’E: 222¢

Total Time: 1h 39m

‘_J [_] ‘_] '_] Segments: 5

Program Edit

Enable [ -+ * Q (<] (<] (=] °

Segment | 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Temperature SP [C]| S5 99 222 111 50 0 0 0 0 0
Duration [Min] 11 22 33 22 11 0 0 0 0 0

™ ¥4 "% CERINNOV 2
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Program Selection Program Info
Peak Temperature: 222C
m [ 2 ] l 3 ] [ l‘ l [ 5 l Total Time: 1h 39m
L6 (7](08][192][10]
Program Edit l@")
Enable | (. (W ¥, (¥ ¥ (=] (5 (%} (% [
Segment | 1 2 3 4 S 6 7 8 9 10
Temperature SP [C]| SS 99 222 111 50 0 0 0 0 0
Duration [Min]| 11 22 3 22 11 o | o 0 0 0

GlEzlela) “%_CERINNOV

Program Selection Program Info

{ 1 W ILI [ 3 ] I 4 I [ 5 } Pesk Temperaturae: 999C

Total Time: 11hS5m

(6][7] (8] [9] [10 om0
Program Edit
[7)

able| O O OO OO |O ]| © O;\GL

Segnent | 1 2 3 | 4 5 6 | 7 | 8 | 9 | 105
Temperature SP [C]| 555 666 777 888 999 888 777 666 55 0
Duration [Min] S5 66 77 88 99 88 77 66 S5 0

TELCERINNOV
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10.6Entrées / Sorties numériques

Digital Inputs

Digital Outputs

oo

Temperature SP

Temperature PV

Program

2

Total Time: 11h55m

Total Segments: 18

“Z CERINNOV

[
N
NN

Digital Inputs Digital Outputs

PEC 170 26voc B Beneric output O
Wz C o EEEREermssition O
B Permission reeivsc || W ESEIGGtRGL O

Temperature SP

Temperature PV
Program

2

Total Time: 11h55m

Total Segments: 18

“%_CERINNOV

Cette page est destinée a la surveillance du systéme en permettant de visualiser les signaux que I'automate
recoit et envoie. Elle peut étre utilisée pour identifier I'absence d'un signal tel que :

Entrées :
"PLC I/O 24VDC" - alimentation du circuit de commande
"HMI 24VDC" - alimentation de la console

"Heating Permission Feedback" - Chauffage avec autorisation de chauffer

Sorties :

"Sortie générique” - Sortie générique de I'automate (réserve)

"Permission de chauffage" - Ordre d'activer le circuit d'alimentation de chauffage
"SSR Control" - Activation du chauffage
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10.7Page Alarmes et événements

Cette page affiche toutes les alarmes et tous les événements du four. Les alarmes sont signalées par un bouton

rouge.

Les alarmes actives apparaissent sur fond jaune. Si vous souhaitez acquitter une alarme, vous pouvez cliquer

sur le bouton "Ack" et I'alarme apparaitra sur fond vert.

--

Active  |08/07/2024 14:13:04

Maximum temperature deviation reached

Normal |08/07/2024 14:10:48 (08/07/2024 14:10:48

Entered in RUN state

Normal |08/07/2024 14:10:48 |08/07/2024 14:10:48
Normal |08/07/2024 12:22:25 |08/07/2024 12:22:26

Entered in TEST state
Entered in STOP state

REZCIE, < oemov i

Active | 08/07/2024 14:13:04

BRI 2N 2D D

Maximum temperature deviation reached

Normal |08/07/2024 14:10:48 |08/07/2024 14:10:48
Normal |08/07/2024 14:1048 |08/07/2024 14:10:48
Normal |08/07/2024 12:22:25 [08/07/2024 12:22:26

Entered in RUN state
Entered in TEST state
Entered in STOP state

. CERINNOV

MODE_EMPLOI_ZETASINTER_FR_CERINNOV_2025
16/ 17

CERINNOV WISTRA CERAMIFOR ALPHATHERM EMAUX SOYER

EQUIFMENT & PROCESS THERMOPROZESSTECHNIK KILNS & EQUIPMENT HIGH PERFORMANCE FURNACES COLOR SOLUTIONS



Active Time

Normal |08/07/2024 14:10:48 |08/07/2024 14:10:48 |Entered in RUN state
Normal |08/07/2024 14:10:48 |08/07/2024 14:10:48 |Entered in TEST state
Normal |08/07/2024 12:22:25 |08/07/2024 12:22:26 |Entered in STOP state

Rlzlellal = cernnov

10.8Liste des alarmes et des événements

NUMERO DESCRIPTION ‘
Actn01 Entered in FAIL state

Actn02 Entered in RUN state

Actn03 Entered in STOP state

Actn04 Entered in PAUSE state

Actn05 Entered in TEST state

NUMERO DESCRIPTION ‘
Warn01 Maximum temperature deviation reached

Stop01 Entered in RUN state

Stop02 Entered in STOP state

Stop03 Entered in PAUSE state

Stop04 Entered in TEST state
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